
ภาคผนวก ข.6

เอกสารทบทวนเหตุการณอุ์บัตภิยั/อุบัตเิหตุทีเ่กดิขึน้จากการประกอบกจิการ

อุตสาหกรรมทีม่ีการผลิตลักษณะเดยีวกันทัง้ในประเทศและต่างประเทศ



ภาพพืน้ทีป่ฏิบัติงาน

สารจาก QSE เร่ือง “อุบัติเหตุถึงข้ันบันทกึ รายที่ 5/2566” 

เร่ือง  ผู้รับเหมาได้รับบาดเจ็บจากหน้าแปลนกระแทกมือ ขณะทาํการ Alignment

รายละเอยีดของเหตุการณ์  (Incident Description) 

ขณะผูป้ฏิบติังานประกอบ Oil cooler compressor โดยใช ้Pipe diameter 2 น้ิวรองท่ีพ้ืนแลว้เอา Oil cooler วางบน Pipe เพ่ือดนั

เขา้ไปประกอบกลบัเขา้ท่ี โดยมีผูป้ฏิบติังาน 2 คนทาํหนา้ท่ีดนั Oil cooler ผูป้ฏิบติังาน 1 คน ประคอง Pipe ขณะท่ีดนัเขา้ตาํแหน่ง หนา้

แปลนดา้นล่างไปเกยหนา้แปลนดา้นบน ผูบ้าดเจบ็จึงกม้ลงไปดูและใชมื้อช่วยดึงขยบัให้เขา้ท่ี ขณะนั้นอีกดา้นมีการขยบั Pipe ท่ีรอง Oil 

cooler เพ่ือช่วยให้หนา้แปลนเขา้ท่ี ตวั Oil cooler ไดเ้คล่ือนทาํให้แปลนขยบัหนีบปลายน้ิวกอ้ยดา้นซา้ยไดรั้บบาดเจ็บ (ขณะปฏิบติังาน

สวมใส่ถุงมือหนงั)

สาเหตุเกดิจากอะไร?

1. Job Method statement ของงาน กาํหนดหวัขอ้และขั้นตอนงานไม่ครบถว้น (ทีมงานนาํไปใชเ้พ่ือทาํ JSEA)

2. ใช ้JSEA รวมสาํหรับงานซ่อม Compressor ทัว่ไป ทาํให้รายละเอียดไม่ตรงกบังานท่ีทาํ และไม่มีการทบทวนระบุขั้นตอนการถอดและประกอบ Oil cooler

3. ขาดการวางแผนการแกปั้ญหาเฉพาะหนา้ (Trouble shooting) จึงไม่มีการใชเ้เคร่ืองมือท่ีเหมาะสม (special tools) ในกรณีพ้ืนท่ีคบัแคบ เช่น รอกในการต๋ง, แม่

แรงในการยก เป็นตน้

4. ขาดการส่ือสารความเส่ียง (Effective toolbox talk) ในขณะถอดและประกอบตวั Oil cooler และการกาํกบัดูแล และการกาํกบัดูแลโดยหวัหนา้งาน

เราได้เรียนรู้อะไร?

1. การวิเคราะห์ความปลอดภยัในงาน (JSEA) ต้องประเมินขั้นตอนการทํางานและความเส่ียงที่หน้างานจริง ห้ามใช ้JSEA รวมสาํหรับหลายงานเพราะมีความ

เส่ียงแตกต่างกนั

2. การวางแผนการทาํงานสาํหรับงานถอดประกอบ ให้เตรียมอุปกรณ์ Special tools ที่ถูกต้องสําหรับใช้ทดแทนการใช้มือ ให้พร้อมก่อนเร่ิมงาน เช่น รอกในการ

ต๋ง, แม่แรงในการยก และอุปกรณ์ flange alignment เป็นตน้ ห้ามนาํมือเขา้ไปประคอง ผลกั ดึง หรือสอดเขา้ไปในจุดท่ีจะมีการกระแทก ทบั หนีบ เฉือน บาด 

โดยเด็ดขาด ถา้ยกส่ิงของท่ีนํ้าหนกัเกิน 55 kg ต่อการยกของผูช้ายหน่ึงคน ให้จดัหาเคร่ืองทุ่นแรง เช่น รอก ในการช่วยยก

3. การส่ือสารเส่ียงผา่น Effective toolbox talk ให้หวัหนา้งาน อธิบายรายละเอียดงาน เน้นยํา้ความเส่ียงหากวางอวยัวะในจุดที่อนัตราย (Line of Fire) ในขณะ

ถอดและประกอบตวั Oil cooler และสอบถามทวนสอบความเขา้ใจจากผูป้ฏิบติังานก่อนเร่ิมทาํงาน  รวมถึงกาํกบัดูแลในขณะปฎิบติังานตลอดเวลาจนกวา่งาน

จะแลว้เสร็จ

เราต้องทาํอะไร เพ่ือป้องกนัการเกดิเหตุซ้ํา?

(นายเสขสิริ   ปิยะเวช)
ผูช่้วยกรรมการผูจ้ดัการใหญ่

สายงานคุณภาพ ความปลอดภยั อาชีวอนามยัและส่ิงแวดลอ้ม

1. การจดัทาํขั้นตอนการปฏิบติังาน (Job method  statement) และการวิเคราะห์ความปลอดภยัในงาน (JSEA) ตอ้งประเมินขั้นตอนการทาํงานและความเส่ียงให้

ความคลุมทุกขั้นตอน ไม่สามารถใช ้JSEA เดียวควบรวมสาํหรับหลายงานได้

2. การวางแผนใชเ้คร่ืองมือ อุปกรณ์ (Special tools) ท่ีเหมาะสมทดแทนการใชมื้อเพ่ือป้องกนัอุบติัเหตุท่ีเกิดกบัมือเป็นส่ิงสาํคญัมาก

3. หวัหนา้งานตอ้งส่ือสารมาตรการและความเส่ียงผา่น Effective Toolbox Talk ท่ีตรงกบัขั้นตอนการทาํงานท่ีหนา้จริง และกาํกบัดูแลความปลอดภยัท่ีหนา้งาน

ตาํแหน่ง Oil Cooler

จุดหน้าแปลนทีเ่กดิอุบัตเิหตุ



สารจาก QSE เร่ือง “อุบัติเหตุถึงข้ันบันทกึ รายที่ 6/2566” 

เร่ือง  ผู้รับเหมาถูกปืนฉีดนํา้แรงดันสูง (Jetting Gun) ฉีดโดนบริเวณสะโพกขวา 

รายละเอยีดของเหตุการณ์  (Incident Description) 

วนัพฤหสับดีท่ี 27 กรกฎาคม 2566  เวลา 21:57 น. ผูรั้บเหมาเขา้ไปทาํความสะอาดดา้นในอุปกรณ์ Vessel 2100-V4 ดว้ยการใช้

ปืนฉีดนํ้ าแรงดนัสูง (Jetting Gun) ในระหวา่งท่ีปฏิบติังานอยูน่ั้น ผูรั้บเหมามีอาการเหน่ือยลา้และหมดแรง ทาํใหปื้นฉีดนํ้ าแรงดนัสูง    

(Jetting Gun) หลุดจากมือดา้นซา้ยท่ีจบับริเวณแกนปืน  และเกิดการสะบดั  ทาํใหน้ํ้ าแรงดนัสูงฉีดเขา้ ท่ีบริเวณสะโพกขวา จากนั้นจึงนาํ

ตวัผูบ้าดเจ็บส่งโรงพยาบาลเพ่ือทาํการรักษา ดว้ยการเยบ็แผลจาํนวน 17 เขม็ โดยอุบติัเหตุคร้ังน้ีถือเป็นอุบติัเหตขุั้นรักษาทางการแพทย ์ 

(Medical Treatment Case) 

สาเหตุเกดิจากอะไร?

1.การกาํหนดขั้นตอนให้ผูป้ฏิบติังานใชห้วัฉีดนํ้าแรงดนัสูง ประมาณ 400 – 700 บาร์ ในท่ีอบัอากาศ คบัแคบ ยนืบนพ้ืนนัง่ร้านท่ีไม่เสมอและล่ืน  ทาํให้ผูป้ฏิบติังาน

ทาํงานไม่ถนดั ประกอบกบัมีอาการเหน่ือยลา้และหมดแรง  เน่ืองจากทาํงานกะดึกต่อเน่ือง

2. มีการปรับแต่งขนาดความยาวของหวัฉีดจากความยาวมาตรฐาน 120  เซนติเมตร  เป็นขนาดความยาว 60  เซนติเมตร เพ่ือให้เหมาะกบัสภาพพ้ืนท่ีการทาํงาน  เป็น

เหตุให้เม่ือปืนฉีดนํ้าแรงดนัสูงหลุดจากมือดา้นซา้ยท่ีจบับริเวณแกนปืน จึงสะบดัฉีดเขา้ท่ีบริเวณสะโพกขวา

3. ชุดท่ีสวมใส่ไม่ถูกตอ้ง ผูป้ฏิบติังานสวมชุดกนัฝนแบบหนา และสวมเอ๊ียมหนงั  ไม่ครอบคลุมทั้งร่างกาย ซ่ึงไม่สามารถป้องกนันํ้าแรงดนัสูงได ้

เราได้เรียนรู้อะไร?

1.การทาํความสะอาดอุปกรณ์ดว้ยนํ้าแรงดนัสูงในท่ีอบัอากาศ หรือในอุปกรณ์ท่ีมีความคบัแคบและล่ืนดว้ยคน อาจเกิดอุบติัเหตุร้ายแรงถึงขั้นเสียชีวิตได้

2. การใชห้วัฉีดนํ้าแรงดนัสูงท่ีปรับแต่งขนาดความยาวของแกนปืนให้สั้นกวา่มาตรฐาน 120  เซนติเมตร มีความเป็นอนัตรายและเส่ียงสูง ท่ีจะฉีดถูกร่างกายตวัเอง

หากเสียหลกั

3.งานทาํความสะอาดอุปกรณ์ดว้ยนํ้าแรงดนัสูง ชุดท่ีสวมใส่ตอ้งถูกตอ้งสามารถป้องกนัแรงดนัไดจ้ริง ห้ามใชชุ้ดอ่ืนมาใส่ทดแทน 

เราต้องทาํอะไร เพ่ือป้องกนัการเกดิเหตุซ้ํา?

(นายเสขสิริ   ปิยะเวช)
ผูช่้วยกรรมการผูจ้ดัการใหญ่

สายงานคุณภาพ ความปลอดภยั อาชีวอนามยัและส่ิงแวดลอ้ม

ภาพจําลองเหตุการณ์

1.กาํหนดให้ใช้ Rota Jet  ทาํความสะอาดดว้ยนํ้าแรงดนัสูงในท่ีอบัอากาศ หรือในอุปกรณ์ท่ีมีความคบัแคบและล่ืน แทนการฉีดดว้ยคน

2.ให้ใชห้วัฉีดท่ีไดม้าตรฐานความยาว 120  เซนติเมตรเท่านั้น ห้ามปรับแต่งความยาวขนาดของหวัฉีดโดยเด็ดขาด 

3.ให้สวมใส่อุปกรณ์ PPE ท่ีถูกตอ้งและไดม้าตรฐานให้ครบถว้นครอบคลุมทั้งร่างกายขณะปฏิบติังานตลอดเวลา ไดแ้ก่ Face shield,  Safety Boot  และชุดกนันํ้า

แรงดนัสูง 

4.การประกอบและถอดอุปกรณ์นํ้าแรงดนัสูงตอ้งเป็นหนา้ท่ีของช่างประกอบท่ีไดรั้บมอบหมายเท่านั้น 

หมายเหตุ : GC ควรกาํหนดวิธีการใช้ Rota Jet  ทาํความสะอาดดว้ยนํ้าแรงดนัสูงภายในอุปกรณ์ท่ีคบัแคบ แทนการฉีดดว้ยคน ให้เป็นมาตฐานกลาง

ท่าทางการทาํงานตอนได้รับบาดเจบ็ 
ผู้รับเหมาใช้ปืนฉีดนํา้แรงดนัสูง (Jetting Gun) อยู่ด้านใน



ภาพจําลองเหตุการณ์

สารจาก QSE เร่ือง “อุบัติเหตุถึงข้ันบันทึก รายท่ี 7/2566” 

เร่ือง  ท่อน่ังร้านหล่นโดนศีรษะผู้ปฏิบัติงาน ได้รับบาดเจ็บ

รายละเอียดของเหตุการณ์  (Incident Description) 

เม่ือวนัเสาร์ท่ี 5 สิงหาคม 2566  เวลา 16.20 น. ขณะท่ีผูป้ฏิบัติงานทาํการร้ือถอนนั่งร้านภายใน Fire Heater 2440-H2A ห้องท่ี 1 แลว้เสร็จ 

และทาํการเกบ็ของบริเวณพื้นเตา ไดมี้ท่อนั่งร้านท่ีเช่ือมตอ่ระหวา่งนั่งร้านของเตาห้องท่ี 1 กบั นั่งร้านของเตาห้องท่ี 2 ความยาว 2 เมตร  

ตกลงมาใส่ศีรษะ เน่ืองจากผูป้ฏิบัติงานไดถ้อดแคมป์ลอ็คนั่งร้านห้องท่ี 1 ออกทั้ งหมด แตไ่ม่ไดถ้อดแคมป์ลอ็คนั่งร้านแบบ Single Lock 

ฝ่ังเตาห้องท่ี 2 เพราะยงัมีคนทาํงานอยูบ่นนั่งร้านของเตาห้องท่ี 2 ทาํให้ท่อนั่งร้านดงักลา่วท่ีติดตั้งคา้งอยูท่ี่ระดบัความสูง 8 เมตร  เกิดรูดตก

ลงมาใส่ศีรษะของผูป้ฏิบัติงานไดรั้บบาดเจ็บ (ผูป้ฏิบติังานสวมใส่หมวกนิรภยัขณะปฏิบติังาน) โดยอุบัติเหตุคร้ังน้ีถือเป็นอุบติัเหตุขั้นหยุด

งาน (Loss Time Injury) 

สาเหตุเกิดจากอะไร?

1. ทําการร้ือน่ังร้านในขณะท่ีการปฏิบัติงานยงัไมแ่ล้วเสร็จทั้ งหมด และยงัมีผูป้ฎิบัติงานใชน่ั้งร้านบางสว่นในการปฎิบัติงาน ทําให้ไมส่ามารถร้ือน่ังร้านออกได้

ทั้ งหมดในคราวเดียว

2. การร้ือถอนน่ังร้านไมถู่กต้องตามมาตรการทํางานท่ีถูกต้อง  ทําการร้ือเพียงบางสว่น โดยการถอดแคมป์ลอ็คทอ่น่ังร้านท่ีมีการเชื่อมตอ่กนั  ออก 1 ด้าน เหลือ

แคมป์ยึดทอ่น่ังร้านเพียงด้านเดียว ทําให้น่ังร้านไมแ่ข็งแรงและถูกตอ้งตามมาตรฐาน 

เราได้เรียนรู้อะไร?

1. ร้ือถอนน่ังร้านในขณะท่ียงัมีผูป้ฎบัติงานอยูบ่นน่ังร้าน ในกรณีท่ีมีการทํางานมากกวา่ 1 ทีม ท่ีใชน่ั้งร้านปฎิบัติงานรว่มกนั มีความเส่ียงท่ีทาํให้เกิดอุบัติเหตุร้ายแรง

ได้ 

2. การร้ือถอดน่ังร้านและค้างให้สว่นใดสว่นหน่ึงของน่ังร้านท่ีไมมี่การจับยึดไวท่ี้โครงสร้างน่ังร้าน มีความเส่ียงท่ีจะตกลงมาถูกผูป้ฎิบัติงานด้านลา่งได้รับบาดเจ็บ

3. การเพ่ิมขอบเขตงานตาม EWR ให้มีการการแกไ้ขดัดแปลงน่ังร้านจากแบบ โดยไมไ่ด้ในพิจารณาความแขง้แรงของแบบน่ังร้าน และไมไ่ด้รับอนุญาตจาก 

Scaffolding  Technical Approver จะทําให้โครงสร้างของน่ังร้านไมไ่ด้มาตรฐาน โดยเฉพาะทีมท่ีไมไ่ด้ติดตั้ งน่ังร้านในชว่งแรก แตท่ําการดดัแปลงน่ังร้านเพ่ือ

วตัถุประสงค์อ่ืนๆ 

4. การสวมใส ่PPE ได้แก ่หมวกหมวกนิรภยั แวน่ตา รองเท้า และถุงมือหนัง ท่ีมีคณุภาพ ได้มาตรฐาน และอยูใ่นสภาพท่ีพร้อมใชง้าน สามารถชว่ยบรรเทาความ

รุนแรงจากการเกิดอุบัติเหตุได้

เราต้องทําอะไร เพื่อป้องกันการเกิดเหตุซ้ํา?

(นายเสขสิริ   ปิยะเวช)
ผูช้ว่ยกรรมการผูจ้ัดการใหญ่

สายงานคุณภาพ ความปลอดภัย อาชีวอนามัยและส่ิงแวดลอ้ม

1. เม่ือจะร้ือถอนน่ังร้าน ต้องตรวจสอบเพ่ือให้มัน่ใจวา่งานทั้ งหมดได้แล้วเสร็จไมมี่ผูป้ฎิบัติงานบนน่ังร้านแลว้ จึงสามารถอนุญาตให้ทําการร้ือถอดน่ังร้านได้

2. การร้ือถอดน่ังร้านต้องดําเนินการให้แล้วเสร็จทั้ งหมดภายในคราวเดียว ไมท้ิ่งสว่นของทอ่ท่ีถอดแคมป์ยึดออกแล้วคา้งไวก้บัโครงสร้างเด็ดขาด

3. การติดตั้ งและร้ือถอนน่ังร้านตอ้งปฎิบัติให้ถูกตอ้งตามขั้นตอนทุกคร้ัง เชน่ ไมว่างทอ่และแผน่พ้ืนไวบ้นน่ังร้านท่ีไมมี่ขอบกนัตก (Toe board)  ให้ถอดแคมป์ยึด

ออกจากทอ่ทุกคร้ัง และการยึด-ถอด แคมป์ทอ่น่ังร้านท่ีมีความยาวมากกวา่  2 เมตรต้องมีผูป้ฎิบัติงานหัว-ท้ายพร้อมกนั 2 คนเทา่น้ัน เป็นต้น

4. ไมอ่นุญาตให้ดัดแปลงและติดตั้งน่ังร้านเพ่ิมจากแบบตามท่ีได้กาํหนดไว ้หากมีความจาํเป็นตอ้งดําเนินการเพ่ิมเติมตาม EWR ให้แจ้งขออนุญาตจาก

Scaffolding  Technical Approver  เพ่ือพิจารณาแบบน่ังร้าน ความแข็งแรงและความมัน่คงของน่ังร้านกอ่นทุกคร้ัง

5. ต้องสวมใสห่มวกนิรภยัพร้อมสายรัดคางตลอดเวลา แวน่ตา รองเท้า และถุงมือหนัง เพ่ือป้องกนัและลดความรุนแรงจากอุบัติเหตุ

ตําแหน่งผู้ปฏิบัติงานที่ได้รับบาดเจบ็

ตําแหน่งท่อน่ังร้านที่ตกลงมา

ลักษณะการจับยึดท่อท่ีเช่ือมต่อน ัง่ร้านระหว่างห้อง

ด้วย Clamp แบบ Single Lock 

สภาพหมวกนริภัยที่ถูกกระแทก



สารจาก QSE เร่ือง อุบัติเหตุข้ันบันทกึ รายที ่8/2566 

ผู้รับเหมาพลดัตกจากบันไดน่ังร้านในทีอ่บัอากาศ

รายละเอยีดของเหตุการณ์  (Incident Description) 

วนัศุกร์ท่ี 20 ตุลาคม 2566 เวลา 14:30 น. มีงานร้ือถอนนัง่ร้านภายในถงั T-5241 ผูบ้าดเจบ็เป็นช่างนัง่ร้านไดเ้ขา้ในไปถงั เพ่ือเอา

กระบอกนํ้ าท่ีลืมไวด้า้นใน ขณะปีนบนัไดนัง่ร้านไม่ไดแ้หงนมองดา้นบน เม่ือปีนถึงนัง่ร้านชั้นท่ี 2 ผูบ้าดเจบ็ควา้ขั้นบนัไดพลาดเสียหลกัตก

ลงมาท่ีพ้ืนความสูงประมาณ 3.8 ม. เน่ืองจากท่ีปลายสุดของขั้นบนัไดไดติ้ดตั้งสั้นกวา่มาตรฐาน และปลายบนัไดสูงพน้จากชั้นพกัเพียง 50

ซม. ทาํใหมี้ขั้นบนัไดเพียง 2 ขั้นท่ีพน้จากชั้นพกั ซ่ึงตามมาตรฐานตอ้งมีขั้นบนัได 4 ขั้นท่ีพน้จากชั้นพกั และระยะความสูงของบนัไดขั้น

สุดทา้ยไม่นอ้ยกวา่ 110 ซม. จากชั้นพกั ผูบ้าดเจบ็หลงัและกน้กระแทกพ้ืน นาํส่งโรงพยาบาลเพ่ือ X-ray เบ้ืองตน้ พบกระดูกสนัหลงั สะโพก

ร้าว และมีแผลฟกชํ้าท่ีทอ้งแขนขวา อุบติัเหตุคร้ังน้ีถือเป็นอุบติัเหตุขั้นหยดุงาน (Loss Time case)

หมายเหตุ: ผูบ้าดเจ็บมีหนา้ท่ีปกติเป็นช่างนัง่ร้านภายนอกและไม่เก่ียวขอ้งกบังานติดตั้งร้ือถอนนัง่ร้านภายในถงัสถานท่ีอบัอากาศ แต่ไดรั้บ

อนุญาตจาก Permit supervisor และ Hole watch ใหเ้ขา้ภายในถงัได้

สาเหตุเกดิจากอะไร?

1. การติดตั้งบนัไดท่ีมีความสูงถึง 4.5 เมตร และมีช่องเปิดทางข้ึนลงบนัแต่ละชั้นตรงกนั

ผูป้ฏิบติังานมีโอกาสพลดัตกจากชั้นสูงสุดลงสู่พ้ืนล่างไดรั้บแบบเจ็บสาหสัได้

2. การท่ีผูมี้อาํนาจอนุญาตและตรวจสอบ อนุญาตใหผู้ท่ี้ไม่มีส่วนเก่ียวขอ้ง และขาด

ประสบการณ์การเขา้ทาํงานภายในท่ีอบัอากาศมีความเส่ียงต่อการเกิดอุบติัท่ีรุ่นแรง

เราได้เรียนรู้อะไร?

1. Technical approval ตอ้งตรวจสอบการติดตั้งบนัไดนัง่ร้านใหถู้กตอ้งตามมาตรฐาน

ตอ้งมีจาํนวนขั้นบนัได 4 ขั้น และระยะความสูงของบนัไดขั้นสุดทา้ยตอ้งไม่นอ้ยกวา่ 

110 ซม. จากชั้นพกั 

2. หวัหนา้งานตอ้งกาํกบัดูแลไม่ใหมี้การดดัแปลงนัง่ร้าน ถอด  Guard rail ท่ีลอ้มรอบ

บนัไดบริเวณทางข้ึนลงชั้นพกัออก ในขณะท่ียงัมีผูป้ฎิบติังานอยู่

3. หวัหนา้งานและผูค้วบคุมคนเขา้-ออกถงั ตอ้งปฏิบติัตามมาตรการงานสถานท่ีอบั

อากาศอยา่งเคร่งครัด โดยไม่อนุญาตใหผู้ไ้ม่มีส่วนเก่ียวขอ้งเขา้ภายในเด็ดขาด

4. การตั้งนัง่ร้านในท่ีอบัอากาศ หรือ การข้ึนท่ีสูง เช่น ในถงัขนาดใหญ่ หรือ หอกลัน่สูง

ควรติดตั้งบนัไดทางข้ึนแต่ละชั้นพกัแบบสลบัฟันปลาเพ่ือไม่ใหมี้ช่องเปิดท่ีมีความลึก

มากกวา่ 1 ชั้นนัง่ร้าน

เราต้องทาํอะไร เพ่ือป้องกนัการเกดิเหตุซ้ํา?

1. การติดตั้งบนัไดนัง่ร้าน ความสูงขั้นบนัไดขั้นสุดทา้ยสูงพน้จากชั้นพกัสั้น

กวา่มาตรฐาน มีขั้นบนัไดไม่ถึง 4 ขั้น และระยะความสูงของบนัไดขั้น

สุดทา้ยไม่ถึง 110 ซม. จากชั้นพกั 

2. นัง่ร้านถูกดดัแปลงโดยร้ือ Guard rail ท่ีลอ้มรอบบนัไดบริเวณทางข้ึนชั้นพกั

ออกทาํใหไ้ม่มีท่ียดึเกาะและกนัตกขณะข้ึนลงชั้นพกั 

3. หวัหนา้งานและ Hole watch อนุญาตผูป้ฏิบติังานท่ีไม่เก่ียวขอ้งเขา้พ้ืนท่ีอบั

อากาศ

(นายเสขสิริ   ปิยะเวช)
ผูช่้วยกรรมการผูจ้ดัการใหญ่

สายงานคุณภาพ ความปลอดภยั อาชีวอนามยัและส่ิงแวดลอ้ม

ภาพจาํลองเหตกุารณ์

มาตรฐานท่ีถกูตอ้ง

ทุกทางข้ึนลงชั้นพกั

ตอ้งมี Guard rail ท่ี

ลอ้มรอบบนัได

บริเวณทางข้ึนชั้นพกั
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